ech

Klemmplatten

Klemmplatten werden als mechanische Fixierung der freien Riemenenden fiir zahlreiche Linearanwendungen genutzt.
Die metallischen Klemmplatten missen das passende Zahnprofil aufweisen um die Klemmkraft gleichméBig auf das zu fixie-
rende Riemenende zu Ubertragen. Fir Standardanwendungen missen mindestens 7 Riemenzéhne pro Riemenende ein-
geschlossen sein. Bei Riemen mit HPL-Zugtrdgern wird empfohlen mindestens 12 Riemenzahne zu umschlieBen.
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Riemenbreite b (mm)
Type a (mm) d (mm) e (mm) L (mm) H (mm) 6 | 10 | 16 | 25 | 32 | s0 75 100
c
T5 6 5,5 3,2 41,8 8 - 29 35 44 - - - -
AT5 6 55 3,2 41,8 8 - 29 35 44 - - - -
T10 8 9 5 80 15 - - 41 50 57 75 100 125
AT10 8 9 5 80 15 - - 41 50 57 75 100 125
T20 10 11 10 160 20 - - - 56 63 81 106 132
AT20 10 11 10 160 20 - - - 56 63 81 106 132
Riemenbreite b (inch/100)
Type amm) | dmm) | e(mm) | L(mm) | H(mm) | 025 | 031 | 037 [ os0 | o75 | 100 | 150 | 200
c
XL 5,5 3,5 42,5 8 25,5 27 28,5 - - - - -
L 9 6 76,6 15 - - 36 39 45 51,5 64 77
10 11 9 106,9 22 - - - 45 51 57,5 70 83
Riemenbreite b (mm)
Type a (mm) d (mm) e (mm) L (mm) Hmm) | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 55 | 85 | 115
c
5M 6 55 3,4 41,8 8 34 - 44 - - - - - -
8M 8 9 5 66 15 40 45 - 55 - 75 - 110 -
14M 10 11 9 116 22 - - 56 - 71 - 86 | 116 | 146
Riemenbreite
EAGLE )
i Klemmplatten Profil L 1
5125 525 Y [ m [ w ]| L [B]| G| oO]|R —— |
: Lange Riemenbreite (mm) 7%{ S ]
Teilung | b | d | f (mm) H 125 | 25 | 16 | 25 | 32 | 50 | 35 | 525 70 | 105 /
Klemmplattenbreite (mm) =
6 30 | - - —.
EAGLES |—— 55 | 85 | 47 |75 w1 Ne—=— 0
N N N N 3 ]
EAGLES > | o | 13 | 74 |145 40 G /
8 - - |50 |57 | 75| - - - —
- - - /
EAGLE 14 3’3 11 | 23 | 130 | 22 - - 65 | 825 | 100 136 / \\\’
S
1 = —
7 (e i ~ -
lih 1= ==
L L b ol
n.4®d Klemmplattenbreite
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I riebsauslegung

RICHTLINIEN

Es ist empfehlenswert Scheiben mit gréBtmdglichem
Durchmesser einzusetzen, um eine méglichst groe Anzahl von
Riemenzéhnen in Eingriff zu bringen und gleichzeitig eine hohe
Riemengeschwindigkeit zu erzielen. Bei Anwendungen mit
hohen Anforderungen an die Positionierungsgenauigkeit ist der
Einsatz von “0 - Liicken-Zahnscheiben® sinnvoll.

Um zuverléssigen Betrieb zu gewahrleisten sollten nur qualitativ
hochwertige Zahnscheiben verwendet werden.

Maschinenbauliche Konstruktion

Um eine dauerhafte Riemenfunktion zu gewéhrleisten miissen
die maschinenbaulichen Komponenten mdglichst stabil ausge-
fuhrt sein. Dies garantiert einen wartungsfreien Betrieb.

DEFINITION DER BAUFORMEN VON LINEARANTRIEBEN

Klemmplatten

Bei der Verwendung von Klemmplatten ist auf das passende
Riemenprofil zu achten, damit die Klemmkraft gleichmaBig auf
das Riemenende (ibertragen wird. Es sollten ausschlieBlich
gentigend stabile Platten aus Metall verwendet werden.

Far Standardanwendungen sollen je Riemenende mindestens
7 Zahne geklemmt werden um die Katalogangaben zu gewahr-
leisten; bei Riemen mit HPL-Litze mindestens 12 Zahne.

Linearantriebe lassen sich in fast allen Fallen auf eines der beiden nachstehenden Grundschemata zurlickfiihren.

“ OMEGA “ - Antrieb

Standard Linearachse
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